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DESCARGA A GRANEL DE HEXANO

OBJETIVO

Establecer las pautas para la realización de la descarga de los camiones con hexano en los tk soterrados de Planta.

PAUTAS DE TRABAJO

ESTA TAREA DESDE QUE ARRIBA EL CAMIÓN SE CONSIDERARÁ ALTAMENTE PELIGROSA.

ES NECESARIO SER RIGUROSO EN LA APLICACIÓN DE LAS PAUTAS ESTABLECIDAS, DEBIENDO DEMOSTRAR TODO EL PERSONAL INVOLUCRADO CAPACIDAD Y ACTITUD DE PREVENCIÓN. 

A ESTA TAREA SE LE DEBERÁ DAR PRIORIDAD UNO, EN CASO DE NO PODER BRINDARLE LA ATENCIÓN Y DEDICACIÓN NECESARIA, NO SE PERMITIRÁ EL INGRESO DEL CAMIÓN A PLANTA.

ALCANCE

Este procedimiento es de aplicación exclusiva en las plantas de extracción de aceite por solvente.

ABREVIATURAS Y DEFINICIONES

Hexano:  El hexano es un solvente derivado del petróleo, extremadamente volátil e inflamable. Es considerada una mezcla compleja de hidrocarburos, cuya fórmula química es C6H14. Es un líquido incoloro semejante al agua, con un olor vago y agradable. El componente principal del hexano comercial normalmente utilizado en las instalaciones de extracción de aceite con solvente es el N-Hexano, cuyas propiedades físicas son:

PROPIEDADES FÍSICAS DEL N-HEXANO

	Límite de inflamabilidad (v/v)
	L I - 1,2 %

	
	LS - 6,9 %

	Temperatura de ignición espontánea
	260 ºC

	Punto de inflamación en recipiente cerrado
	- 26 ºC

	Peso Molecular
	86,2

	Coeficiente de expansión por ºC
	0,00243

	Punto de ebullición a 1 kg/cm2
	68,9 ºC

	Peso específico a 15,5 ºC
	0,664

	Densidad API a 15,5 ºC
	81,6

	Densidad del vapor (aire = 1,00)
	2,975

	Litros de vapor por litro de líquido a 15,5 ºC y 1 kg/cm2
	190 l

	Peso del litro de vapor a 15,5 ºC
	3,48 g

	Litros de vapor por gramo a 15,5 ºC
	0,287 l

	Calor latente de evaporación a 760 mm Hg
	79,6 kcal/kg

	Calor de combustión (bruto)
	11,651 kcal/kg

	Kilocalorías por m3  de vapor (bruto)
	42,377 kcal

	Kilocalorías por kg (líquido)
	10,790 kcal

	Presión de vapor a 37,8 ºC
	258 mm Hg

	Calor específico del líquido a 15,5 ºC
	0,531

	Calor específico del vapor a 15,5 ºC
	0,339

	Solubilidad en el agua a 15,5 ºC
	0,0016 moles/l


DESARROLLO

1) Horario de descarga

1.1) El camión deberá ingresar a planta a las 06:00 hs., siendo la hora límite de ingreso las 07:00 hs, y no deberá permanecer por más de tres horas dentro de planta.

1.2) El camión no puede ingresar fuera de este horario si no es con la autorización expresa del área de SHyMA.

1.3) En ningún caso y bajo ninguna circunstancia se deberá permitir el ingreso del camión, en momentos de tormentas eléctricas, vientos fuertes, o con pronósticos  de mal tiempo.

2) INGRESO DEL CAMIÓN DE HEXANO

2.1) El chofer del camión de hexano deberá presentarse en portería.

2.2) El personal de la portería deberá informar al Supervisor de Planta Aceite, la presencia del camión de hexano.

2.3) El personal de la portería deberá informar al personal de Control de Calidad la presencia del camión de hexano, para que puedan prepararse para realizar el muestreo correspondiente.

2.4) El ingreso del camión de hexano se hará únicamente acompañado por el Supervisor de Planta Aceite y/o el jefe del Sector.

2.5) El camión de hexano deberá ser acompañado en todo su recorrido (ingreso y egreso) por el Supervisor de Planta Aceite y/o Jefe del Sector, el cual deberá estar capacitado en el conocimiento y manejo de los riegos del hexano.

2.6) El Supervisor de Planta Aceite y/o Jefe del Sector deberán efectuar una inspección inicial del vehículo de transporte antes de que éste entre a fábrica, observando:

a.-  Sellos y posibles pérdidas del tanque.

b.-  Verificación de las improvisaciones en las instalaciones eléctricas del vehículo. 

c.-  Verificación de arrestallama colocado.

El camión de hexano NO podrá ingresar a planta si se detecta alguna anormalidad en el mismo.

2.7) No podrá ingresar a fábrica y menos aun transitar por dentro de ella ningún camión de hexano que no vaya acompañado por el Supervisor de Planta Aceite y/o Jefe del Sector.

2.8) Antes del ingreso del camión a planta el Supervisor de Planta Aceite y/o Jefe del Sector deberá realizar los siguientes pasos:

a.-  Verificar por intermedio del personal del área de SHyMA la presencia de trabajos en caliente en el recorrido del camión como así del área de la descarga. En casos de haber trabajos en calientes, estos deberán parar mientras pasa el camión o se está realizando la descarga. El área de seguridad es de 30 metros alrededor de la descarga o del recorrido del camión.

b.-  Deberá realizar el vallado conforme a lo establecido en el Ítem recorrido del camión.

2.9) El camión deberá seguir estrictamente el recorrido establecido para cada descarga, en caso de que no se pueda, únicamente personal del área de SHyMA, podrá autorizar y establecer un nuevo recorrido.

2.10) El camión deberá estacionar en los lugares establecidos para la realización de la descarga, debiendo dejar el camión en las siguientes condiciones:

a.-  El vehículo deberá estar con freno de mano colocado y acuñado con tacos de madera.

b.-  El motor NO deberá quedar en contacto.

c.-  Se deberá verificar que no existan pérdidas en el tk del camión.

d.-  Deberá ser conectado a tierra a través de la pinza correspondiente, el punto de contacto en el camión deberá ser metálico libre de pintura, suciedad y cualquier elemento que puede resultar aislante.

e.-  Se deberá cerrar el lugar con vallas colocadas a 30 m adelante y detrás del camión, con el objeto de evitar el transito de vehículos en la zona de descarga. 
3) Muestreo del camión de hexano

3.1) Antes del inicio de la operación de muestreo por parte del personal de Control de Calidad, se deberá verificar las siguientes condiciones:

a.-  Verificar que se hayan cumplido las pautas del punto 2.10).

b.-  No usar linternas comunes, sólo serán permitidas linternas antiexplosivas.

c.-  Verificar que no se estén realizando trabajos en caliente en un radio de 30 m alrededor del camión.

d.-  Ninguna persona se deberá acercar al camión, ni realizar tareas en él, con prendas que contengan poliéster, nylon o alguna prenda que genera carga estática, solamente estará permitida ropa de algodón.

e.-  Se deberán acondicionar los elementos de lucha contra incendios.

3.2) El personal de Control de Calidad deberá estar provisto de los siguientes elementos de seguridad, para poder efectuar el muestreo del camión:

a.-  Casco de seguridad.

b.-  Careta facial.

c.-  Guantes para manipulación de productos químicos.

d.-  Botines de seguridad con puntera de acero.

e.-  Protección respiratoria para vapores orgánicos.

f.-  Arnés de seguridad con cabo de vida, amarrado a un punto fijo del camión.

g.-  Ropa de trabajo.

3.3) Los elementos para realizar el muestreo de hexano deberán estar conectados eléctricamente al camión a través de un cable eléctrico con pinzas de conexión. 

3.4) El personal de Control de Calidad deberá verificar previo al muestreo que los precintos del camión estén intactos, caso contrario no deberá realizarlo e informar inmediatamente al jefe del sector correspondiente.

3.5) La tapa superior del tanque se deberá abrir con sumo cuidado, y lo menos posible, y solamente después de haber verificado la puesta a tierra. Una vez terminado el muestreo la tapa superior deberá quedar cerrada nuevamente.

4) Descarga del camión de hexano

4.1) Antes de la descarga del vehículo se procederá a inspeccionar el área, en los siguientes puntos:

a.-  El área de descarga deberá estar limpia, no deberá haber ninguna fuente de ignición.

b.-  Se deberá verificar que el área siga aislada, y que no estén circulando vehículos dentro del área restringida.

c.-  Se deberá verificar que no se estén realizando trabajos en caliente dentro de un radio de 30 m alrededor de la descarga.

d.-  Se deberá verificar la puesta a tierra del camión.

e.-  Se deberá verificar que los equipos de lucha contra incendio estén en condiciones y preparados para actuar.

4.2) Preparación del camión para la descarga:

a.-  Abrir la tapa superior del tanque

b.-  Colocar un trapo húmedo sobre la tapa

c.-  Verificar el correcto acople de la manguera al camión y a la válvula.

d.-  Verificar que la manguera no presente pérdidas, en caso afirmativo no se deberá proceder a la descarga del camión.

e.-  Realizar las conexiones de continuidad eléctrica del circuito de descarga.

4.3) La descarga del camión comenzará solamente con la autorización del Supervisor de Planta Aceite y/o Jefe del Sector.

4.4) Durante la descarga el chofer y el Supervisor de Planta Aceite y/o el operador de la extracción deberán permanecer alejados de la zona, en un lugar a cubierto y en donde se pueda controlar el desarrollo de la misma.

4.5) Las mangueras a utilizar deberán estar provistas de acoples rápidos de bronce, no permitiéndose otro tipo de acople.

4.6) No se permitirá el uso de abrazaderas de alambre o del tipo precario.

4.7) Utilizar herramientas solamente del tipo antichispa.

4.8) Está prohibido la descarga del vehículo en condiciones atmosféricas desfavorables (truenos, relámpagos, vientos fuertes, etc.).

4.9) Si se produce una interrupción en la alimentación de la energía eléctrica de la planta, deberá detenerse inmediatamente la descarga del camión, cerrando sus válvulas y las de los tanques de almacenamiento.

5) Después de la Descarga del camión de hexano

5.1) Después de la descarga del vehículo se deberán tomar las siguientes medidas:

a.-  Cerrar totalmente todas las tapas y válvulas del vehículo y de los tubos de descarga

b.-  Desconectar las mangueras, lavarlas y ubicarlas adecuadamente protegidas

c.-  Inspeccionar el área, verificando que por ningún motivo exista una concentración de gases de solvente en el ambiente, antes de poner el vehículo en marcha

d.-  Desconectar y guardar el cable de puesta a tierra

e.-  Realizar el mismo recorrido del ingreso

5.2) Antes de comenzar el recorrido de salida, el Supervisor de Planta Aceite y/o Jefe del Sector deberá verificar por intermedio del personal del área de SHyMA la presencia de trabajos en caliente en el recorrido del camión. En casos de haber trabajos en calientes, estos deberán parar mientras pasa el camión. El área de seguridad es de 30 metros alrededor de la descarga o del recorrido del camión.

5.3) El vehículo deberá abandonar la fábrica acompañado del Supervisor de Planta Aceite y/o Jefe de Sector, siguiendo estrictamente la trayectoria establecida para cada una de las plantas, en caso de que no se pueda, únicamente personal del área de SHyMA, podrá autorizar y establecer un nuevo recorrido.

REQUISITOS DE CAPACITACIÓN

Todo el personal relacionado a la descarga de camiones de hexano deberá recibir capacitación y entrenamiento en el tema.
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