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SEGURIDAD EN EL USO DE LOS EQUIPOS OXIACETILÉNICOS

OBJETIVO
· Disponer las precauciones a tomar antes de utilizar los cilindros.

· Unificar los criterios a seguir para el empleo o utilización del equipo oxiacetilénico.

· Indicar lo que nunca se debe hacer a fin de prevenir accidentes.


ALCANCE
A todo el personal, propio y/o contratado perteneciente a la Empresa, a las Empresas Contratistas y al personal perteneciente a ella, que transitoriamente o permanentemente deban desarrollar actividades dentro del Establecimiento Industrial.

ABREVIATURAS Y DEFINICIONES

SHyMA: Seguridad, Higiene y Medio Ambiente

Retroceso Momentáneo: En el retroceso momentáneo, la llama retrocede hacia el interior del soplete, con una crepitación, la llama se apaga y se vuelve a encender en la punta de la boquilla.

Retroceso Sostenido: En el retroceso sostenido, la llama se traslada hacia atrás y continúa quemándose en el interior del soplete, normalmente en el punto donde se mezcla el oxígeno con el gas combustible. Al sonido inicial de detonación le sigue un silbido.

Retroceso Total: El retroceso total significa que la llama retrocede por el soplete y penetra en una de las mangueras de gas, causando la explosión de la misma. En el peor de los casos, si no hay bloqueador de retroceso, el retroceso puede continuar al interior del regulador y entrar en el cilindro de gas.

DESARROLLO

1) DISPOSICIONES GENERALES PARA LA CORRECTA UTILIZACIÓN DE LOS CILINDROS

1.1) Las válvulas de los cilindros deben ser purgadas antes de conectar el regulador para arrastrar todas las materias extrañas que puedan quedar. Si se tiene dificultades con la válvula se debe devolver el cilindro antes de ponerlo en servicio. No se debe intentar su reparación.

1.2) No se exponga Ud., ni exponga a su personal. Cambie las tuercas con filetes gastados, pueden zafar al menor golpe de presión dando lugar a accidentes graves.

1.3) Sea cuidadoso en el montaje de la cabeza y picos adecuados, los malos asientos de estas piezas provocan graves retrocesos de llama.

1.4) Pruebe o controle las conexiones (reductor al cilindro, mangueras con los reductores y con el soplete) en busca de pérdidas. No debe usar ningún equipo con pérdidas. Para esta maniobra use únicamente agua jabonosa preparada con  jabón de grasas, aplicándola con un pequeño pincel.

1.5) Busque pérdidas cuando haya problemas en las conexiones y cada vez que cambie de cilindro.

1.6) Si la pérdida de alguna unión subsiste después de un fuerte apriete, desconéctela y repásela con un trapo limpio. De continuar haga reparar la unión. No debe usar un equipo en estas condiciones.

1.7) Cuando crea que la manguera está dañada, verifique su estanqueidad sumergiéndola en un balde con agua. Si aparece la pérdida, corte la parte dañada y empálmela adecuadamente (los parches no son indicados para evitarlas; están prohibidos). La unión de mangueras se debe hacer solamente con válvulas bloqueadoras de retroceso de llama. No use mangueras dañadas.

1.8) Las pérdidas pueden provocar retrocesos y explosiones prematuras y es por ello que deben ser eliminadas. No debe usar equipos con pérdidas.

1.9) Revise su equipo al menos una vez por semana, aunque no lo use.

1.10) Nunca aceite ni engrase el equipo oxiacetilénico: el oxígeno tiene afinidad por los hidrocarburos. Se evitará con ello la posible combustión espontánea causada por exposición al mismo. Por la misma razón nunca debe intercambiar la manguera de aire comprimido con la de oxígeno porque las primeras pueden contener aceite.

1.11) Evite que las mangueras sean aplastadas por objetos pesados o quemados por escorias calientes. En caso de que esto ocurra, cambie la manguera o el tramo afectado.

1.12) Las mangueras individuales oxígeno y acetileno deben ser unidas cada 60 cm aproximadamente.

1.13) Coloque el soplete en lugar seguro. No lo debe colgar nunca del reductor o válvula de los cilindros y menos aun cuando está encendido, no hará más que dañarlos o impedir el rápido cierre de las válvulas.

1.14) No introduzca los cilindros en espacios cerrados tales como tanques, calderas. Estos deben quedar siempre afuera de ellos y un hombre debe estar vigilando para prestar ayuda en el interior si fuera necesario.

1.15) El manipuleo de los cilindros debe ser hecho siempre con cuidado especialmente con bajas temperaturas. No se deben golpearlos ni exponerlos al calor.

2) PASOS PARA EL ENCENDIDO DEL SOPLETE

2.1) Purgue las válvulas de los cilindros de gases como se indica en el punto 1.1).

2.2) Las válvulas de los reductores de los cilindros deben estar cerradas, afloje los tornillos de ajuste de ambos reguladores antes de operar los cilindros, para evitar presión en los diafragmas.

2.3) Abra lentamente la válvula del cilindro de oxígeno parado al costado del reductor hasta que la aguja deje de moverse, después abra la válvula completamente.

2.4) Lentamente abra la válvula del cilindro de acetileno parado al costado del reductor  hasta que aumente la presión en el manómetro. La válvula sólo se debe abrir de ¼ a ½ vuelta.

2.5) Purgue las mangueras de oxígeno y acetileno respectivamente en forma individual cada una antes de encender el soplete. Cuando purgue un gas el otro pasaje debe estar cerrado. Este es el momento de regular las presiones de trabajo de ambos gases, desde el regulador.

2.6) Encienda el soplete con acetileno, después abra la válvula del oxígeno.
3) PASOS PARA EL APAGADO DEL SOPLETE

3.1) Cerrar primero la válvula del oxígeno y luego la del acetileno.

3.2) Cuando se abandona el equipo (por ejemplo a la hora de almorzar, al finalizar el turno, o se aleja en forma temporal del mismo), proceder de la forma siguiente:

3.3) Apagar la llama. Ver punto 3.1).

3.4) Cerrar tanto la válvula del gas combustible como la del oxígeno en los cilindros.

3.5) Abrir la válvula del gas combustible en el soplete para liberar la presión en la manguera y en el regulador. Cuando el manómetro haya caído hasta cero, desenroscar el tornillo de ajuste de presión en el regulador de gas combustible. Cerrar la válvula del gas combustible en el soplete.

3.6) Abra la válvula del oxígeno en el soplete, para liberar la presión en la manguera y en el regulador. Cuando el manómetro haya caído hasta cero, desenroscar el tornillo de ajuste de presión en el regulador de oxígeno. Cerrar la válvula del oxígeno en el soplete.

4) DISPOSICIONES PARA LA SEGURIDAD DEL OPERADOR

4.1) El operador y el ayudante deben usar gafas para proteger sus ojos de la luz brillante, de los pequeños trozos de metal y chispas que saltan en toda operación de corte y soldadura oxiacetilénica.

4.2) El operador y el ayudante deben proteger sus manos contra quemaduras de chispas, escorias y golpes de calor usando guantes apropiados. Su largo deberá cubrir la muñeca y parte del antebrazo para evitar que las chispas se introduzcan por los bordes.

4.3) El operador y el ayudante no deben engrasar los guantes. Cuando esto suceda deben reemplazarlos por otros. Deben vestir ropas exentas de grasitud. La ropa engrasada expuesta al oxígeno arde rápidamente. Si están rasgadas o deshilachadas facilitan aún más esta posibilidad.

4.4) El operador y el ayudante deben usar pantalón sin botamangas y las mangas de la blusa sin enrollar para evitar la retención de chispas en los dobleces.

4.5) El operador y el ayudante no deben encender el soplete con fósforos. Con la llave de acetileno del soplete abierta el gas que sale de su pico puede formar mezclas explosivas en torno de la mano que tiene el fósforo. Tampoco deberá reencender el soplete apagado valiéndose del metal caliente, pues no siempre enciende instantáneamente; dando lugar a la acumulación de gas que inflama violentamente.

4.6) El área donde emplee el soplete deberá ser bien ventilada para evitar la acumulación de emanaciones de gases.

4.7) Mientras se suelda no se deberá tener fósforos ni encendedor en sus bolsillos.

4.8) Antes de cortar una pieza de hierro o acero se deberán asegurar que no vayan a caer escorias en algún lugar poco accesible donde puedan causar un principio de incendio.

4.9) El corte de recipientes cerrados provoca muchos accidentes. En la mayoría de los casos pueden ser llenados con agua para desalojar los posibles gases que puedan contener y ventilar el lugar de corte para contrarrestar el calentamiento del aire interior.

4.10) Durante el funcionamiento de un soplete cortador, una parte del oxígeno con el que se lo elimina es consumida por la oxidación del metal, el excedente retorna a la atmósfera. Un trabajo de oxicorte realizado en un local de dimensiones pequeñas puede enriquecer peligrosamente la atmósfera, lo que podría ocasionar accidentes muy graves.

4.11) Nunca deje en el suelo el soplete encendido, en pocos segundos se apaga.

4.12) Los trabajos de soldadura y de corte se hacen a temperaturas que sobrepasan en muchos grados a la de inflamabilidad de los materiales. De aquí que sea importante tener cerca un extinguidor portátil para enfriar.

5) LO QUE NUNCA SE DEBE HACER

5.1) No use jamás oxígeno en lugar de aire comprimido en las aplicaciones específicas de este gas (soplete de pintar, alimentación de herramientas neumáticas, etc.). Las consecuencias serán siempre gravísimas.

5.2) Nunca use oxígeno o cualquier otro gas comprimido para enfriar su cuerpo o soplar el polvo de su ropa.

5.3) Nunca use el contenido de un cilindro sin colocar el correspondiente reductor de presión.

5.4) Nunca lubrique las válvulas, reductor, manómetro y demás implementos utilizados con OXIGENO, ni  tampoco lo manipule con guantes o manos sucias de aceite.

5.5) Nunca permita que materiales combustibles sean puestos en contacto con el OXIGENO. Este es un gas no inflamable que desarrolla la combustión intensamente. Reacciona con grasas y lubricantes con gran desprendimiento de calor que puede llegar a la auto-inflamación. En otros casos basta una pequeña llama para provocarla.

5.6) Nunca utilice un cilindro de gas comprimido sin identificar bien su contenido. De existir cualquier duda sobre su verdadero contenido devuélvalo inmediatamente a su proveedor.

5.7) Nunca olvide de notificar detalladamente al proveedor cuando por alguna extraña circunstancia el cilindro o su válvula se contamine con cualquier sustancia u otro tipo de gas.

5.8) Nunca permita que los gases comprimidos y el acetileno sean empleados, por personas inexpertas. Su uso requiere personal instruido y experimentado.

5.9) Nunca conecte un regulador sin asegurarse previamente que las roscas son iguales.

5.10) Nunca fuerce conexiones que no sean iguales.

5.11) Nunca emplee, reguladores, mangueras y manómetros destinados al uso de un gas o grupo de gases en particular, en cilindros que contengan otros gases.

5.12) Nunca trasvase gas de un cilindro a otro, por cuanto dicho procedimiento requiere instrucción y conocimiento especializados.

5.13) Nunca utilice gases inflamables directamente del cilindro sin reducir previamente la presión con un reductor adecuado.

5.14) Nunca devuelva el cilindro con su válvula abierta. Esta debe ser cerrada cuidadosamente cualquiera sea el gas que contenga. También debe colocar la tapa de protección.

6) RETROCESO SOSTENIDO. MEDIDAS CORRECTIVAS

Si ocurre el retroceso sostenido, habrá que pararlo inmediatamente cortando el suministro de gas. Si no, podrá estropearse el soplete por fusión y, en el peor de los casos, pueden ocurrir daños personales.

Será necesario enfriar el soplete en agua. Antes de volver a utilizarlo, deberá comprobar que estén en buenas condiciones las juntas, al igual que la boquilla.

7) RETROCESO TOTAL. MEDIDAS CORRECTIVAS
Para impedir el retroceso total, se deberán instalar válvulas unidireccionales y bloqueadoras de retroceso de llama, o una que cumpla las dos funciones a la vez, en el soplete y en los reguladores de ambas mangueras. La conexión de estos reguladores se debe hacer en forma directa y no por intermedio de algún tipo de manguera.

7.1) En Caso de Retroceso Total Proceder de la Forma Siguiente

7.1.1) Cerrar inmediatamente las válvulas de los cilindros, tanto de oxígeno como de gas combustible. La llama se apagará tan pronto como se corte el suministro de gas combustible.

7.1.2) Controlar que no se ha calentado el cilindro de gas combustible, lo cual podría ser señal de descomposición del acetileno en progreso. Si está caliente, evacuar y aislar la zona. Llamar al área de SHyMA y a la Brigada de Emergencias.

REQUISITOS DE CAPACITACIÓN

El personal que deberá recibir capacitación con relación al tema del presente procedimiento son los siguientes:

· Supervisores y Jefes de todos los sectores de planta.

· Todo el personal de Mantenimiento Mecánico.

· Todas las contratistas, incluido su personal.
· Todo el personal perteneciente a la Brigada de Emergencias.
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