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"Acontecio que cuando todo el pueblo se bautizaba,
también Jesus fue bautizado;

y orando, el cielo se abrio,

y descendid el Espiritu Santo sobre él en forma corporal,
como paloma,

y vino una voz del cielo que decia:

Tu eres mi Hijo amado; en ti tengo complacencia.”
Juan 3:21-22
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1) OBJETIVO GENERAL

Desarrollar pautas administrativas que permita mantener el control de los productos

quimicos utilizados o generados dentro de una actividad laboral.

2) EL PORQUE DE UN SISTEMA

'El sistema de causas inseguras (SCl) que no produce un accidente en millares de
secuencias de actos, produce, alguna vez, el evento accidente.

Si se analiza en un sentido l6gico la relacién entre el SCl y el accidente mirando mas
alld del accidente mismo, se concluira generalmente que ese SClI no produce
accidentes (generalmente). El sistema de causas inseguras opera una y otra vez,
puede que centenares de miles de veces, sin producir accidentes.

Por otra parte, el mejor sistema de causas seguras (SCS) que pueda implementarse
tampoco garantiza la ausencia de accidentes, aun cuando se pueda hipotetizar que
la probabilidad de estos y su magnitud o efectos pueda quedar basicamente
reducida.

El sistema de causas inseguras es generalmente tan eficaz como el de causas
seguras, pero mas eficiente y econémico en términos de tiempo, de esfuerzo y de

rentabilidad que el sistema de causas seguras que deberia sustituirle.

“Contrariamente a lo que se suele sugerirse, puede creerse que la eleccion
de un sistema de causas inseguras es en muchos casos una eleccion
consciente y, en ocasiones, deberia admitirse, es una decision racional,

aunque resulte éticamente inaceptable.”

" Extraido y adaptado de material de Meli, J.L.

(1999) Medicién y Métodos de Intervencion en Psicologia de la Seguridad y Prevencion de
Accidentes. Revista de Psicologia del Trabajo y de las Organizaciones, 15(2).

(1998) Un modelo causal psicosocial de los accidentes laborales. Anuario de Psicologia, 29(3), 25-43.
(1995) Un proceso de intervencion para reducir los accidentes laborales. Revista de Psicologia del
Trabajo y de las Organizaciones, 11(32), 51-65.
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El Sistema de Administracion Segura de Productos Quimicos busca marcar un
camino a seguir y los pasos a dar, para que el sistema de condiciones inseguras no
sea la opcién que elegir.

3) UN QUIMICO UN PELIGRO

Cada producto quimico implica la introduccion de un nuevo peligro que puede

desencadenar danos en:

e Transporte

e Descarga
e Depdsito
e Uso

e En las personas
e En el medio ambiente

e Enlos equipos

Transporte
Personas

Descarga Nace entonces
Ambiente la primera

Deposito pregunta
Equipos

Uso

;Puedo Evitar el
Uso del Producto

Quimico?

Si un Peligro se Si un Peligro NO
Puede EVITAR se Puede EVITAR

jEvitelo! |—> iPreparese!I
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Si un producto quimico produce dafios, entonces nace la primera pregunta ;puede
evitarse usar el producto quimico? Si se puede evitar, pues evite usar el producto
guimico, si no, hay que prepararse.

Prepararse significa desarrollar e implementar medidas de prevencion, proteccion,

mitigacion y control.

Que significa
PREPARARSE

Desarrollar ;Donde? | (Para?
Prevencion Transporte Personas
Proteccion Descarga . Ambiente
Mitigacion | Déposito | Equipos

Uso

4) APLICACION

El sistema presentado en este documento esta preparado para trabajar con los
productos entrantes a la empresa, sean estas materias primas, productos quimicos
auxiliares, muestras, productos de limpieza, productos quimicos de mantenimiento,
etc.

También se puede desarrollar para los productos quimicos producidos dentro de la
empresa ya sean estos productos quimicos intermedios de proceso de produccion o

productos quimicos finales para venta o residuos de los procesos.
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BT R PRODUCTOS ENTRANTES

PQ Auxiliares
Muestras

PQ Limpieza .

PQ Mantenenimiento Sistema de
Administracion
de Productos
Quimicos

Rechazado III e

El sistema va a permitir, de acuerdo con politicas de seguridad preestablecidas,
rechazar un determinado producto quimico en su totalidad o para el uso propuesto,

0 aceptarlo y por consiguiente prepararse para su uso seguro.

5) EL SISTEMA VA A PERMITIR

Un sistema pensado de la manera propuesta va a permitir a la empresa:

e Proteger la salud psicofisica de los trabajadores.

e Proteger la salud de los vecinos.

e Proteger el medio ambiente.

e Proteger a la empresa de si misma.

e Proteger legalmente a la empresa ante una demanda.
e Tener control sobre los productos quimicos.

e Reducir los riesgos.

e Reducir los accidentes.
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6) SECTORES QUE INTERVIENEN

Los sectores que deberian intervenir en el proceso van a depender de cada empresa;

los sectores recomendados son:

e Servicio de Medicina del Trabajo.

e Servicio de Higiene y Seguridad en el Trabajo.
e Areade Compras.

o Areade Almacenes.

e Control de Calidad.

e Area de Medio Ambiente.

Medicina Laboral

Compras Control de Calidad

Usuario
Almacenes Medio Ambiente

Seguridad e Higiene

7) ASPECTOS BASICOS MAS SOBRESALIENTES

Ese sistema permitira cumplir con los siguientes objetivos especificos a saber:

e Rechazar el ingreso de aquellos productos quimicos que no cumplen con la
Politica de la Empresa o con pautas minimas prestablecidas.

e Estudiar los posibles dafios generados de su uso.

e Establecer medidas de prevencion y proteccion previas al ingreso.

e Conocer los peligros asociados a cada producto quimico y difundirlos entre

los usuarios.
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Evitar la compray el uso de productos quimicos no autorizados.
Evitar usos incompatibles de distintos productos quimicos.
Establecer procedimientos de trabajo seguro.

Establecer los procedimientos de emergencias.

Definir dreas de depdsito y uso.

Establecer un Mapa de Riesgo.

Establecer controles de Salud adecuados al personal.

Resumiendo, el sistema va a permitir saber antes del ingreso:

QUE se va a usar.
PARA QUE se a usar.
DONDE se va a usar.
QUIEN lo va a usar.

CUANTO se va a usar.

8) CONDICIONES RESTRICTIVAS DE INGRESO

Las Condiciones Restrictivas de Ingreso son aquellas condiciones que ejercen de

filtro al momento de permitir o no el ingreso de un determinado producto quimico,

como por ejemplo:

Certificado de Aprobacién por la Autoridad Competente.

Certificado de Calidad “GRADO ALIMENTICIO” para area de produccién o
manipulacién de alimentos.

Politica sobre restricciones al uso de productos quimicos.

Prohibicion de uso de cancerigenos, prohibicién del uso de soda caustica para

trabajos de limpieza, etc.
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e Condiciones especiales de compras, como ser promociones a producciones
locales, etc.

e Condiciones de abastecimiento.

e Aspectos legales locales respecto a la prohibicion del uso de determinados

productos quimicos.

El Responsable del Sector que va a ser Uso

Permiso de Uso

Si
Permiso para
incorporar personal
No nueva al listado de
Permiso de ingreso y uso usuarios

Condiciones restrictivas que
debe cumplir para el ingreso

No
Buscqr iCumple? |
alternativas
Si
=
3 Documentacion a presentar Analisis de Riesgo Analisis del Envase Definir los controles
w
; Definir plan de capacitacion Definir Otros
= y entrenamiento los procedimientos aspectos técnicos
S

9) DOCUMENTACION PARA PRESENTAR

9.1) Ficha de Salud y Seguridad

Algunos de los datos que debe contener una ficha de salud y seguridad son:

e Nombre quimico.

e Nombre comercial.
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e Componentes y/o formulacion.

e Nro. CAS.

e Datos fisicos.

e Datos quimicos.

e Datos biolégicos.

e Datos sobre peligro de incendio y explosion.
e Datos sobre riesgo a la salud.

e Primeros auxilios.

e Datos sobre reactividad.

e Procedimientos para derrames.

e Procedimientos para eliminacion de contenedores.
e Datos sobre proteccion personal a usar.

e Tel. para emergencias.

9.2) Ficha Técnica

Los datos de la ficha de técnica provista por el fabricante deben contener:

e Usos recomendados para el producto.
e Presentaciones.
e Representantes comerciales.

e Modo de uso.

Tanto sea la Ficha Técnica como la Ficha de Salud y Seguridad, constituyen una
DECLARACION JURADA del Producto Quimica que se va a adquirir, éstas por lo tanto

deberan cumplir con los siguientes requisitos:

e Escritas en idioma del pais de uso del Producto Quimica.

e Desarrollas por el Fabricante del producto, no por el distribuidor o vendedor.
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e Tiene que figurar el Responsable Técnico de los datos que contienen las fichas,

con todos sus datos y firma.

9.3) Formulario Interno del Proceso

Esta planilla interna es parte del proceso del pedido de uso del producto, en la misma

se asentara la siguiente informacion:

e Sector de uso.

e Uso propuesto.

e Justificacion del uso ¢por qué lo necesitan usar?
e Personal propuesto para el manejo.

e Cantidad por usar por mes, semana o dia.

e Lugar propuesto para su depésito.

e Firmas.

10) ANALISIS DEL ENVASE

En este punto se debera realizar un analisis detallado del envase o presentacion del

producto, los items para tener en cuenta seran

e Tipo de envase, material, forma, construccion.

e Tamarfio del recipiente (kg, I, m3).

e Analisis de compatibilidad del material del envase con el producto y el area
donde ese envase se destina.

e Cantidad para proveer en forma unitaria.

e Rotulacion, tipo, caracteristicas y datos.

e Cumplimiento de la legislacion local en materia del tipo de envase e

identificacién.
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e Aspectos como ;Quién es el duefio del envase?
e Politica de envases reciclables o reutilizables.
e Equipos necesarios para manipular los envases, como ser autoelevador, grua,

carro portatil o equipos especiales o auxiliares a los que ya tiene la empresa.

11) ANALISIS DE RIESGO

Analisis de posibles dafios generados a las personas, al medio ambiente y a los
equipos, en todas las etapas de uso del Producto Quimico: transporte, descarga,
deposito, uso, etc.

En este punto también se deben definir lineamientos respecto a los limites para
aceptar o rechazar un producto.

Algunos de estos, a modo de ejemplo, pueden ser:

e Silos beneficios de aceptarlo son mayores a los dafios que potencialmente se
pueden producir.

e No hay que olvidar que el uso de determinados productos quimicos puede
llevar consigo el tener que realizar declaraciones legales periddicas, como ser
con los productos cancerigenos, amianto, PCB, precursores quimicos, etc.

e Sise esta en condiciones de poder administrar y controlar este nuevo peligro.

12) CONTROLES Y RECURSOS

Los controles deberan ser definidos en cuatro areas distintas a saber:

e Control de Calidad

Establecera los controles de producto en las distintas etapas y los recursos

necesarios.
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Medio Ambiente

Establecera los controles y mediciones ambientales, el tratamiento o la disp.
final de los residuos, las normas y regulaciones legales a cumplir, y los
recursos necesarios.

Seguridad e Higiene

Establecera los controles y mediciones de los ambientes de trabajo, EPP
necesarios, medidas preventivas, medidas de protecciébn, normas vy
regulaciones legales a cumplir, etc.

Medicina Laboral

Establecera los controles y examenes médicos al personal involucrado con el

uso del producto quimico.

13) PROCEDIMIENTOS

Se deberan realizar procedimientos para abarcar todos los ejes de accién de la

seguridad, salud ocupacional y medio ambiente, ellos son:

Prevencidn: Procedimientos para el Manejo Seguro

Se debera realizar el procedimiento teniendo en cuenta:

Proceso de transporte.

Deposito.

Uso propiamente dicho.

Manipulacion.

Disposicidn final, etc.

Se debera tener en cuenta aspectos de prevencidn sobre las personas, sobre
el medio ambiente y sobre las instalaciones.

Debera responder a las preguntas quien, como y cuando.
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Proteccién: Mejora o Ampliaciones de las Instalaciones

Habrd que tener en cuenta aspectos como:

e Prevencién de incendios, aumento de nro. de extintores, ampliacion o
modificacién de la red de incendios, modificacion de tipos de rociadores.

e Adaptacién o ampliacion de los depdésitos, construccion de endicamientos
para derrames.

e Instalacion de sistemas de alarmas.

e Adecuacion del sector de uso.

e Uso de nuevos equipos de proteccion personal o colectiva.

e Introduccion de sistemas de ventilacion o extraccién de contaminantes.

e Realizacion de pretratamiento y tratamiento de los nuevos residuos.

Mitigacién: Planes de Emergencias

Habra que tener en cuenta todas las posibles emergencias:

e Escapes o derrames en |a descarga.

e Escapes o derrames en el depésito.

e Escapes o derrames durante el uso.

e Escapes o derrames al medio ambiente.
e Accidentes personales.

e Incendios.

e Intoxicacion.
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14) CAPACITACION Y ENTRENAMIENTO

La capacitacién se debe realizar en dos niveles: una capacitacion general y una serie
de capacitaciones especificas.

La capacitacion general debe ser una reunion del tipo informativa y abarcativa a todo
el personal que estara involucrado directa o indirectamente con el producto quimico.
Se podran tocar temas como aspectos generales del mismo, primeros auxilios,
evacuacion, es decir, temas comunes.

La capacitacion especifica es una reunién del tipo formativa para cada sector
involucrado directamente. Se deberan tocar temas como: uso de EPP, procedimiento
de trabajo seguro, planes de emergencias, controles, rutinas de inspecciones, etc.
En todos los casos se deben realizar simulacros y practicas de los procedimientos de
trabajo, ademas, de una evaluacion de conocimientos que habilite a las personas a

realizar dichos trabajos.

15) OTROS ASPECTOS TECNICOS

15.1) Stock

Se debera definir:

e Stock max./min. en depdsito.

e Stock max. en area de uso.

15.2) Mapa de Riesgo

Se debera ubicar en un plano en vista del establecimiento el:

e Areade uso.
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Area de depésito.

Recorrido del camién.

Areas de influencia.

15.3) Plan de Inspeccidn y Auditorias

Se debera realizar un plan de inspeccion y auditoria con el fin de verificar

cumplimientos de al menos los siguientes puntos:

e Stock.
e Procedimientos.
e Controles médicos.

e Uso de EPP.

Tareas a realizar

Documentacién a presentar Analisis de Riesgo Analisis del Envase Definir los controles
Definir plan de capacitacion y entrenamiento  Definir los procedimientos ~ Otros aspectos técnicos

Presentacion de todo lo realizado al:

Buscar

i Comite de Sequridad y Salud Ocupacional
alternativas Si

Lista de PQ Autorizados  Lista de Sectores y Usos Autorizado  Ficha de Seguridad y Salud

16) INTERVENCION DEL COMITE DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

La intervencion es para trabajar el tema en forma colaborativa y participativa, los

aspectos que se pueden trabajar en forma conjunta:

e Analizar en detalle la informacion presentada.

e Pedir ampliacion de la informacion.
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e Realizar recomendaciones.

e Dar dictamen técnico sobre la introduccién del producto.
e Hacer un analisis final.

e Priorizar y calendarizar todas las actividades y trabajos.

e Seguimiento de los trabajos.

e Aprobacién final.

17) DOCUMENTACION FINAL

Este sistema se maneja con tres formularios, que pueden ser informatizados a través

del sistema general de la empresa o ser simplemente planillas en papel, ellas son:

17.1) Lista de Productos Quimicos Autorizados

Este listado contendra como minimo la siguiente informaciéon: nombre comercial,
nombre técnico y proveedor autorizado.
La funcién de esta lista es que el Area de Compras no de curso a la adquisicién de

ningun producto que.no esté incluido en el listado.

17.2) Lista de Sectores y Usos Autorizados

Este listado contendra como minimo la siguiente informacion: nombre comercial,
nombre técnico, nro. de ficha de SyS, sector autorizado para el uso, uso autorizado
y personal autorizado a usarlo.

La funcién de esta lista es que el Area de Almacenes no expida ningin producto a
sectores o personal no incluido en el listado; ademas de servir como fuente de
informacién general.

Se debera distribuir estd lista a todos los sectores involucrados directa o

indirectamente en el uso.
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17.3) Ficha de Seguridad y Salud

Se recomienda realizar una Ficha de SyS propia de la empresa con solo la
informacion necesaria.
Se debera distribuir estd ficha a todos los sectores involucrados directa o

indirectamente en el uso al igual que la Lista de Sectores y Usos Autorizados.

©Copyright RED PROTEGER®. Derechos Reservados — 22 edicidn diciembre 2025 19|Pagina



